
 

 ل

 
1 

 FP4MEكاتالوگ         ماشين سازي تبريز                                                       بخش مكانيك                                            
CCC 

    

 

 

 مطالب بـخش مكــانيك

 كـتاب راهنمـاي

 FP4MEماشيـن فـرز 
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                                                                      فهرست اطلاعات مكانيكي

 صفحه عنوان

 FP4ME 9ماشين و متعلقات  -فصل اول

 10 اطلاعات فني •

 11 قطعات اصلي و كنترلها •

 

 قلحمل و ن -فصل دوم
13 

 14 تحويل ماشين •

 15 حمل ماشين با جرثقيل يا ليفت تراك •

 16 حمل ماشين بدون صندوق •

 17 متعادل كردن ماشين •

 18 حمل ماشين با صندوق •

 19 حمل ماشين به وسيله ميله هاي گرد يا تيركها •

 

 نصب و مونتاژ -فصل سوم
20 

 21 نصب ماشين •

 

 بازرسيهاي اوليه -فصل چهارم
23 

 24 ان روغنتست ميز •

 25 ليتر( 7/2دستگاه روغنكاري مركزي )حدودا  •

 25 واحد هيدروليك •

 

 عمليات مقدماتي براي فرز كاري عمودي و افقي -فصل پنجم
26 

 28 تعويض ابزار برش •

 29 گرداندن سر فرز عمودي •

 29 تنظيم سر فرز عمودي به حالت عمودي •

 30 تنظيم سر فرز عمودي به حالت افقي •

 31 سر فرز عمودي به حالتهاي زاويه دارگرداندن  •
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 صفحه عنوان

 31 حركت پيشروي بوش محور ماشين •

 32 سرفرز عمودي در حالتهاي خلاص و يا درگيري •

 33 حركت دادن سرفرز عمودي به حالت درگيري •

 33 حركت دادن سرفرز عمودي به حالت خلاص •

 34 حركت دادن سرفرز عمودي به وضعيت كاري •

 35 رفرز افقي بدون ياطاقان نگهدارندهكاربرد س •

•   

 

 دستگاه خنك كننده

 

 

 36 مسير مايع خنك كاري •

 36 خط لوله خنك كاري •

 

 تنظيم -فصل ششم

 

37 

 38 تعيين نقطه صفر قطعه كار براي سطح فرزكاري •

 

 نگهداري و روغنكاري -فصل هفتم

 

39 

 40 انتخاب مايع خنك كاري مناسب •

 41 اري ادواري ماشينروش نگهداري و روغنك •

 41 اطلاعات عمومي •

 42 تعيين نقاط روغنكاري •

 43 بازرسي هنگام راه اندازي ماشين و بعد از عدم استفاده در مدت زمان طولاني •

 44 بازرسي هفتگي •

 45 بازرسي ماهانه •

 46 بازرسي ساليانه •

 47 ساير اطلاعات در مورد تعمير و نگهداري •

 48 بازرسي ميزان روغن •

 49 كردن روغن پر •

 50 تميز كردن روغن مستعمل •
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 صفحه عنوان

 51 واحـد هيدروليك

 52 پر كردن مخزن روغن  •

 53 پر كردن مايع خنك كاري  •

 

 سـيستم انتقال حركت اصلي

 

 54 بازرسي ميزان روغن •

 55 پركردن روغن •

 57 تخليه روغن •

 

 سـر فرز عمودي

 

58 

 58 بازرسي ميزان روغن •

 59 نپر كردن روغ •

 59 تخليه روغن •

 

 تسمـه محركه

 

 60 بازرسي سفت تسمه •

 61 فت كردن تسمهستعويض يا  •

 

 جـاروبكها

 

 63 تعويض و تميز كردن جاروبكهاي براده )كشوئي ميز، بالايي( •

 64 تعويض يا تميز كردن جاروبكها )كله گي( •

 65 تعويض يا تميز كردن جاروبكها )كشوئي ميز، پائيني( •

 

 اراهـگاهه

 

 66 پاك كردن راهگاههاي سدل •

 67 پاك كردن راهگاههاي عمودي •

 67 پاك كردن راهگاههاي كله گي •

  تصـادم

 68 بازرسي ماشين بعد از تصادم •
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Direction In mm 

Ranges of traverse . manual (X ,Y ,Z ): 500 x 400 x 400 
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 (b)كله افقي  (e)پين قفل كننده 

 (c)كله عمودي  )جلوگيري كننده حركت انحرافي كله گي(

 (d)سركله گي عمودي  (fدسته براي تنظيم كويل )

 (m)ميرز زاويه دار  (gكله گي )

 (n)ظرف براده  (i)پانل 

 (o)پايه ماشين، مخزن مايع خنك كاري   

 (p)پمپ مايع خنك كاري  

  

 (rتابلو برق ) 

 (s)موتور اسپندل  
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 (1فـصل اول)

 مـاشين و متـعلقات
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 ماشيـن  و متعلقات

 اطلاعات فني

 دامنه عمل:

 اينچ( 19-ميليمتر 485) )طولي( xمحور 

 اينچ( 15 -ميليمتر 385) )عرضي( yمحور 

 اينچ( 15-ميليمتر 380) )عمودي( zمحور 

 اينچ( 3-ميليمتر 80) )عمودي( حركت كويل 

 اينچ( 6 -ميليمتر 150) محدود حركت سرفرز عمودي روي كله گي

 

 محركه اصلي

  القائي موتور

 كيلو وات Kw 4 قدرت موتور

 در دقيقهدور  3000تا  سرعت محور اصلي

 ST40 مخروط اسپندل

 

 به كمك نيروي هيدروليكي آزاد مي شود.ابزارها با ابزار گير مجهز به فنرهاي بشقابي محكم مي گردند و 

 

 محركه تغذيه بار

 X -يك موتور سرو براي محور 

 Y-يك موتور سرو براي محور

 Z -يك موتور سرو براي محور

 بال اسكروها در تمام محورها

 ميليمتر بر دقيقه 3000تا  1سرعت هاي تغذيه بار 

 اينچ در دقيقه 120تا  0قابل برنامه ريزي از 

 ميليمتر در دقيقه 3000اينچ  در دقيقهz, y, x (....120  )رهاي محو
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 دستگاه كنترل

 

 مشخصات

 

 كنترل همزمان سه محور ماشين و محور اصلي ماشين امكان پذير است. 

 مراجعه گردد.  802Cاطلاعات بيشتر به راهنماي كنترل  براي

 

 تجهيزات اصلي ماشين:

 عمودي و افقي نيروي نگهدارنده ابزار در محورهاي

سر اسپندل عمودي با محور قابل تنظيم كوئيل به كمك ميله ساپرت ياطاقاان برشاهاي طويال را امكاان پاذير        

 مي سازد.

 منتقل مي گردد. بزار روي اسپندل هاي عمودينيروي بست ا

 نيروي عمليات سرعت حركت انتقالي اسپندل

 روغنكاري مركزي اتوماتيك دستگاه خنك كاري
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 شوئي ميزك

 

 4شكل، تعداد......................................... T-شيارهاي

                  14H7( 16/9...........................)عرض.....                   

 

)(....................فاصله شيارها از هم 
2
1

2mm63 

 (kg600( LB1320ز عمودي.............)حداكثر بار قابل ماشينكاري روي مي

 

 اطلاعات لازم جهت نصب

 m5/2×5/2.....مساحت تقريبي مورد نياز............

                                      (FT9×8) 

 kg1600...............بي ماشين............وزن تقري

 

 V380و  HZ50..................اژ لازم........ولت

 KVA10................مصرفي.....ر الكتريكي كل با

 2kg/m 3000..............بار وارده بر كف........

(Lb/sqft610)   

 m76/1×20/2×35/1.......................ابعاد جعبه....
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 (2فـصل دوم)

 حمـل و نـقل



 

 ل

 
14 

 FP4MEكاتالوگ         ماشين سازي تبريز                                                       بخش مكانيك                                            
CCC 

 تحويل ماشين:

 در موقع تحويل ماشين:

ديواره هاي جانبي صندوق حمل و 

 .را باز كنيدنقل 

حمل و نقل ماشين در داخل ياك  

صااندوق محكاام، و در حاليكااه بااه 

صفحه پايين صندوق با پيچ بساته  

 شده حمل شود.

ماشين به پيچ باا صافحه پاايين    

صندوق حمل و نقل بسته شاده  

 است.

 

 

 

 

 

ماشين را از نظر آسيب ديدن در موقع 

انتقال بازرسي كرده و از كامال باودن   

ده آن مطماا ن تجهيازات ضاميمه شا   

 شويد.

آن را به وسيله جرثقيل ياا ليفات   

 تراك چنگالدار بلند كنيد.

ماشين را از صفحه پايين صاندوق  

 باز كنيد.
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 حمل ماشين با جرثقيل يا ليفت تراك:

 

طناب ها يا چنگالهااي ليفات تاراك را حاد     

الامكان درخارج از ماشين قرار دهيد. در غير 

ق شده و اين صورت ممكن است ماشين معل

 به زمين بيفتد.

 حمل و نقل ماشين با احتياط انجام پذيرد. 

 مركز ثقل در وسط صندوق نيست.
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 حمل و نقل ماشين بدون صندوق:

 

كشوئي ميز را تا آنجا پايين بياوريد تا  

 بدنه ساپرت روي تكيه گاه قرار گيرد.

 وسايل حمل و نقل:

 ( عدد ميله فولادي1)

ايانچ(   40به طول يك متار ) 

 2ميليمتار )  50طول، به قطر 

 اينچ(

( طناااب باادون ساار يااك  1)

متاار  6پارچااه، كاباال، بطااول 

فوت(، با حاداقل تحمال    20)

پاند(  4400كيلوگرم ) 2000

 با دو تكيه گاه محكم چوبي.

 

 

 

 

 

با احتياط ماشين را بلناد كارده و   

 تعادل مطلوب را ايجاد كنيد.

 

و  طناب را به دو سار ميلاه بياندازياد   

قلاب جرثقيل يا ليفت تاراك را باا آن   

 درگير كنيد.

 

........ميلااه حماال را از درون   

 سوراخ ستون ماشين رد كنيد.
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 متعادل كردن ماشين:

اگر ماشين به طرف جلو واژگون شاود  

كله گي فرز را در حاد لازم باه طارف    

 عقب ببريد.

 

اگر ماشاين باه طارف عقاب واژگاون      

زم باه  شود. كله گي فارز را در حاد لا  

 طرف جلو ببريد.

 

 

 

 

 

 

 

 

سرفرز عماودي را در وضاعيت انتهاايي    

 جلوي قرار دهيد.

كشوئي ميز را پاايين بياورياد تاا بدناه     

 ساپرت روي تكيه گاه قرار گيرد.

 تجهيزات حمل:

( عاادد طناااب يااا ساايم بكساال 2)

فوت(. با  30متر ) 9بدون سر بطول

 1000ظرفياااات بااااار حااااداقل 

ركادام، دو  پاند( ه 2200كيلوگرم)

 عدد تكيه گاه چوبي.
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 حمل ماشين با صندوق:

 

ماشين را با پيچ به كاف جعباه حمال    

 محكم كنيد.

 

 درجه بچرخانيد. 90سرفرز عمودي را  

 

 

 

 

 

 

براي حمل جعبه توسط جرثقيال ياا   

رجااو   14ليفات تااراك بااه صاافحه  

 نماييد.

ت آن بروشهاي ذيل ماشين و متعلقاا  جعبه حمل را محكم كنيد.

 را از  رطوبت محافظت نماييد:

 با استفاده از مواد جاذب رطوبت -

 با استفاده از گريس ضد زنگ -

 با استفاده از روپوشهاي مناسب -
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 حمل ماشين به وسيله ميله گرد يا تيركها:

 

اهرم را فقط در حفره هاي پاياه ماشاين    توسط اهرم ماشين را بلند كنيد.

 قرار دهيد.

 لازم: تجهيزات

 اهرم

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 با احتياط حمل نماييد.

هرگز براي بلند كردن از پانل سيستم كنتارل،  

تابلو كنترل و ساير قسمتهاي حساس استفاده 

 نكنيد.
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 (3فـصل سوم)

 نصب و مـونتاژ
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 نصب ماشين:

بااراي ماشااينكاري قطعااه   

كارهاي بزرگ و طويل، پايه 

ط ماشين را مي بايست توس

( مهاار  mm16پيچ )قطر  4

 نماييد.

قدرت تحمال كاف زماين     

متناسب وزن ماشين، بعلاوه 

وزن خنك كننده و حداكثر 

 وزن قطعه كار مي باشد.

 

 

 حداقل مقاومت كف:

Kg/m23000 

615Lb/sqft)) 

فونداسيون مخصاوص باراي   

 نصب لازم نيست.

ماشااين را از عااوارض ذياال 

 دور نگهداريد:

د نوساااانات بسااايار زياااا  -
 حرارتي،

ارتعاشاااااات ناشاااااي از  -

 ماشينهاي كناري.

اگر ممكان نيسات، از ماواد    

 ضد ارتعاش استفاده نماييد.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 نصب ماشين:
 

پيچهاي محكم كننده تابلوي كنتارل  

را سفت كنيد، بطوري كه بدون آنكاه  

ا به وسيله ياك تاراز   ماشين ر كشوئي ميز را پايين آوريد.

ميااازان كنياااد. )در هااار دو 
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خود به خود حركت كند قابل حركات  

 دادن باشد.

 جهت(

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
بقاياااي روغاان ضااد زنااگ ساافت شااده، 

روغنكاااري صااحيح را غياار ممكاان مااي 

سااازد، هرگااز از محلااول هاااي خورنااده 

همچااون تريخلااواتيلن، آسااتون و غيااره  

اسااتفاده نكنيااد زياارا باعااي رنگزاديااي  

 خواهد شد.

ي پااك  موادضد زنگ وروغن پاارافين ياروغنهاا  

 كننده براي تميز كردن استفاده كنيد.
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 (4فـصل چهارم )

 بـازرسيهاي اوليه
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 تست ميزان روغن:

 مخزن خنك كننده را پر كنيد:

 ليتر 12ظرفيت 

  

مقاادار روغاان را در قساامتهاي ذياال  

 تست كنيد:

حركت هااي اصالي ماشاين قسامت     

روغنكاري مركزي، واحاد هيادروليك   

اندازي ماشاين، در صاورت    قبل از راه

 لزوم روغن بريزيد.

 

 

 

 

 تصحيح سطح روغن:

در غيراينصورت يا روغن را اضافه ياا  

 كم كنيد.

تا  خاط وساط شيشاه روغان نماا را      

 پركنيد.

( شيشاه روغان   5/1محل انتقال )ليتار 

 نماي كله گي را تست كنيد.
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 ليتر( 7/2واحد روغنكاري مركزي )حدودا 

 

 بودن، روغن بريزيد.در صورت كم 

 ميزان روغن را تصحيح كنيد.

 )حداكثر علامت شاخص(

 سطح روغن را تست كنيد.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ليتر( 5/1واحد هيدروليك )حدود 

 در غير اينصورت:

 مخزن روغن را پر كنيد:

سطح روغن را اصلاح كنيد به طوريكه از 

سطح فوقاني مخزن تقريبا يك سانتيمتر 

 پائين تر باشد.

در پااوش پلاسااتيكي را باااز كنيااد مياازان 

 روغن را تست كنيد.
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 (5فـصل پنجم)

 عمليات مقدماتي

 براي فرزكاري عمودي و افقي
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 تعويض ابزار برش:

از ابزارهاي ناو  صاحيح كاه مناساب     

سرعت اسپندل باشد استفاده كنيد در 

پااوش اسااپندل را هنگااامي كااه بكااار 

 ل قرار دهيد.گرفته نمي شود در مح

  

     

كليد مربوطه را ضمن اينكه ابزار را با دست 

كمي به داخل فرو ماي برياد بحالات اولياه     

 برگردانيد.
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 :گرداندن سر فرز عمودي

 

وضعيت زاوياه راميتاوان از روي ناوار    

 مدرج خواند.

به كمك پين هاي كلاه گاي ميتواناد    

 90 روي موقعيتهاااي صاافر درجااه و 

 درجه تنظيم گردد.

ساار فاارز عمااودي در تمااامي زوايااا و 

 حالات ميتواند قرار گيرد.

 
 

 

 

 تنظيم سر فرز عمودي به حالت عمودي:

 

سر فارز را بار صافر درجاه روي ناوار      

 مدرج تنظيم كنيد.

پين تنظيم را بكشايد و باا چرخانادن    

آن در جهت عقربه هاي سااعت قفال   

 كنيد.

ي سرفرز شش پيچ محكم كننده بر رو

 را شل كنيد.
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 فرزكاري عمودي و افقي:

 

بين قفل كننده را بيارون بكشايد و باا    

چرخش آن بسامت راسات ان را قفال    

 كنيد.

شش عدد پيچ محكم كننده را سفت 

 كنيد.

پين ابزارگير را كااملا درگيار كنياد و    

اجازه دهيد پين قفل كننده با اساتو   

 مربوطه درگير شود. 

 
 

 

 

 

 فرز عمودي بحالت افقي:تنظيم سر

سرفرز را به كمك پين مربوطه تنظيم 

و ساافت كنيااد و بعااد پااين را بياارون 

 بكشيد.

 90سرفرز را به سمت چپ روي زاويه 

 درجه بچرخانيد.

استو  ديگري براي تنظايم سار فارز    

تعبيااه  90عمااودي بااه حالاات افقااي 

 گرديده است.
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 ويه دار:گرداندن سر فرز عمودي به حالت هاي زا

 

سر فرز را با استفاده از ناوار مادرج در   

 وضعيت زاويه مورد نظر قرار دهيد. 

شش عدد پيچ محكم كننده روي سر  پين قفل كننده را بيرون بكشيد.

 فرز را باز كنيد. 

  
 

 

 

 

باا اساتفاده از زاوياه سانی دقياق بااه      

همااراه اباازار آزمااايش )روش فاصااله  

اي هااوايي (زاويااه را تنظاايم و پيچهاا 

 سفت كننده را محكم كنيد.

دستگاه مركز ياب يا ابزار آزمايش را بر 

محور ماشين سوار كنياد.در باالاترين   

ساارعت محااور را تنظاايم كنيااد تااا   

 چرخش دستي محور امكانپذير باشد.

پيچهاي محكم كننده را فقط با دست 

 محكم كنيد.
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 حركت پيشروي بوش محور ماشين:

 

پااايين يااا بوساايله آچااار مخصااوص   

 بياوريد.

يا محور را با دسات باه وسايله اهارم      

 دستي پايين بياوريد.

اهرم سفت كننده بوش محور ماشاين  

 را آزاد كنيد.

 
 

 

 

 

 

در صااورت نياااز بوساايله پاايچ عمااق  

 سوراخكاري را معين كنيد.

اگر اهرم را سفت نكنيد، محور ماشين 

پيوسته به جاي قبلاي خاود بازگشات    

 مي كند.

 80زه حركت بوش محاور  حداكثر اندا

 اينچ( مي باشد. 3ميليمتر )

 

بكمك اهرم سفت كننده باوش محاور   

 را سفت كنيد.
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 سرفرز عمودي در حالتهاي خلاص و يا درگيري: 

خااارج از دامنااه كاااركرد، ساارفرز از   

چرخدنده هاي محركه محور جدا ماي  

 شود.

براي افزايش دامنه كار مي تاوان سار   

 150ه فااارز عماااودي را در فاصااال  

ميليمتري بين شااخص هااي مرباوط    

 تنظيم و سفت كرد.

سرفرز عمودي روي كله گاي ماشاين   

حركت مي كند كه به منظور فرزكاري 

 افقي بر ماشين قرار دارد.

 
 

 

 

براي سوار كردن متعلقات، سارفرز ماي    

تواند به حالت ساكون و عقاب حركات    

 داده شود.

براي فرز كاري افقي، بدون اساتفاده  

طاقان نگهدارنده سرفرز، سارفرز  از يا

را به عقب بكشيد تا بتوانياد محااف    

 براده را سوار كنيد.
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 حركت دادن سرفرز عمودي به حالت درگيري:

 

از آچار ضاامن دار باراي شال كاردن     

پيچهاي عرضي استفاده كنيد و سرفرز 

 را تا نقطه توقف جلويي حركت دهيد. 

 را ساافت K2  ،K1انگاااه پيچهاااي  

 كنيد.

را  K1, K2پيچهااي محكام كنناده    

 شل كنيد.

درجه  90سرفرز را به سمت چپ روي 

 تنظيم كرده، سپس سفت كنيد.

 

 

 

 حركت دادن سر فرز به عمودي به حالت خلاص

 

پيچها را با اهرم ضامن دار بااز كنياد و   

سرفرز را تا حالت توقف عقباي حركات   

 دهيد.

را ساافت  K1, K2سااپس پيچهاااي 

 .كنيد

قفل كننده را باالا بكشايد ساپس     پين

را شل  K1, K2پيچهاي محكم كننده 

 كنيد.

درجه تنظيم كنيد)  97سرفرز را روي 

علائم روي مقياس وجود دارد( و انگاه 

 سفت كنيد.
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 حركت دادن سرفرز عمودي به وضعيت كاري:

هنگااامي كااه ساارفرز را از يكااي از دو 

حالت سكون به حالت عمال بااز ماي    

گردانيد، چرخدنده هاي محركه كه باا  

 هم درگير مي شوند.

 جهت تسهيل درگيري چرخدنده ها:

با استفاده از اهرم ضامن دار سار فارز    

را به وضاعيت عمال ماورد نظار باين      

علائم موجود بر كله گي فارز حركات   

 دهيد.

را  K1, K2نناده  پيچهااي محكام ك  

 شل كنيد.

 
 

 

 

 

فقااط بااراي  K3پاايچ محكاام كننااده 

متعلقااات اسااتفاده مااي شااود)بايد در 

 عمليات معمولي شل شود.(

سرفرز افقي را به هنگام كار با سارفرز  

 عمودي با درپوش حفاظ بپوشانيد.

را  K1, K2پيچهااي محكام كنناده    

سافت كنيااد.  تااا وقتااي كااه علاماات  

باين دو   موجود بار كلاه گاي ماشاين    

شاخص موجود روي سارفرز عماودي   

قرار نگرفته از محور عمودي اساتفاده  

 نشود.

اناادكي ساارفرز عمااودي را بااا دساات 

بچرخانيد و سرفرز عمودي را به عقب 

 ببريد.
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 كاربرد سر فرز افقي بدون ياطاقان نگهدارنده:

 

ساارفرز عمااودي را بااا محكاام كااردن 

 درپوش اسپندل محافظت كنيد.

آنقدر به عقب حركت دهياد   سرفرز را

 تا محاف  براده سوار شود.

براي ماشينهاي با محااف  باه صافحه    

 مراجعه شود. 71

محور عمودي نسبت باه محاور افقاي    

اندكي انحراف دارد. اين انحراف معين 

و ثبت شده است و به هنگاام تعاويض   

محور عمودي به محور افقي و عكاس  

اين حالت انادازه ماورد نظار را مقارر     

 ئيد.نما
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 مسير مايع خنك كاري

 مخزن مايع خنك كاري را پر كنيد.

 

 

 

پمااپ مااايع  خنااك كاااري، مااايع  

خنك كننده را از مخازن )واقاع در   

پاي ماشين( از طريق لوله مربوطاه  

 مايع را به قطعه كار مي رساند.

 

 

 

 

 

 

 

 خط لوله خنك كاري

كااري را   پيچ را شل و لوله مايع خنك

 در موقعيت مورد نظر تنظيم كنيد.
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 (6فصل ششم )

 تنظيم
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 تعيين نقطه صفر قطعه كار براي سطح فرزكاري:

 

هربار فشار دادن كليد باار اضاافي باه    

 ميليمتر  اضافه مي گردد. 0.01اندازه 

 

قطعه كار را ببنديد و نقطه صفر قطعه  به نقطه رفرنس رجو  شود.

 ا تعيين كنيد.كار ر

 
 

 

 

 0.01كشااوئي ماشااين بااه اناادازه    

ميليمتر با هر بار فشار دادن دكمه در 

 جهت مطلوب حركت مي كند.

براي تنظيم دقيق كليد اينترمنتال در 

ميليمتار اساتفاده    0.01استپ هااي  

 كنيد.

در مااورد جهاات فياادهاي ديگاار از    

 كليدهاي ديگر محورها استفاده كنيد.

را تا نزديك علامات   ابزار اندازه گيري

يا لبه ميز بالا حركت دهياد. ابتادا در   

 يك محور سطح فرزكاري است.

 (.X/Y) در شكل زير سطح 
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 (7فصل هفتم ) 

 نگهداري و روغنكاري
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 نگهداري و روغنكاري

 انتخاب مايع خنك كاري مناسب

به رنگ و آب بندي مي باشد، قبال از انتخااب   كاري مناسب عامل مهمي در جلوگيري از خسارت انتخاب يك مايع خنك

 خنك كننده توجه داشته باشيد شرايط ذيل را دارا باشد:

 محتوي روغن معدني %35حداقل  -

 مواد زائد نداشته باشد. -

 روغن رسوبي يا حل نشده نباشد بلكه روي مايع شناور باشد. -

 محاف  در برابر زنگ زدگي در غلظت هاي ويژه باشد. -

 م  در برابر  باكتري و قارچ باشد.مقاو -

 نو  خاص آن موجب حساسيت پوستي نگردد. -

 «سندي كه كارخانه سازنده عرضه مي كند بايد نشان دهنده شرايط فوق باشد»

 بازرسي و سرويس

 به مقدار درصدي كه توليد كننده تعيين كرده خنك كننده را مخلوط كنيد. -

 د.ميزان غلظت همواره بايد بازرسي شو -

از آنجايي كه بر اثر مرور زمان و تبخير آب غلظت افزايش مي يابد از محلول ضعيف تاري باراي  مخازن خناك كنناده       -

 استفاده كنيد.

 بقاياي روغن شناور را برداريد. -

 ماشينكاري بالا تعويض مداوم خنك كننده را ضروري مي سازد. -

مانند ضد باكتريها، ضد كفها، ضد زنگها استفاده كنيد.)به جز موارد تنها با مشورت سازنده از خنك كننده هاي افزايشي  -

 استثنائي(

از آنجايي كه آلودگي موجب از كار افتادن ماشين مي گردد بنابراين نبايد از مواد شيميايي و از مواد زائد يا ناشاناخته باه   

 مايع خنك كننده مخلوط كنيد.

 مواد زائد و مضر باشد. طبق مقررات كنترل آلودگي، خنك كننده عاري از -
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 روش نگهداري و روغنكاري ادواري ماشين

 اطلاعات عمومي

 ماشين را پيوسته سرويس كنيد. ماشينكاري زياد تعمير و سرويش بيشتري را مي طلبد. -

 فقط از روغن هاي مناسب استفاده كنيد) به جدول ذيل مراجعه گردد(. -

 ه هاي روغن را كاملا تميز نماييد.در صورت تعويض روغن لوله ها و محفظ -

 همواره از پارچه هاي بدون پرز براي تميز كاري استفاده كنيد. -

 هنگام تعمير ماشين كليد اصلي را خاموش كنيد. -

 براي تميز كردن ماشين از هواي فشرده استفاده كنيد. -
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 تعيين نقاط روغنكاري
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 م راه اندازي ماشين و در صورت عدم استفاده بعد از مدت زمان طولانيبازرسي هنگا

ميزان روغن را  در پماپ هيادروليك   

 بازرسي كنيد.

مياازان روغاان ساار فاارز عمااودي را   

 بازرسي كنيد.

مياازان روغاان را در سيسااتم انتقااال  

 حركت اصلي بازرسي كنيد.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ميزان ماايع مخازن خناك كنناده را     

 د.بازرسي كني

 

ميزان روغن در روغنكاري مركازي را  

 بازرسي كنيد.
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 بازرسي هفتگي ماشين:

مياازان روغاان كاااري در روغنكاااري  

 مركزي را بازرسي كنيد.

ميزان روغان را در سار فارز عماودي     

 بازرسي كنيد.

مياازان روغاان را در سيسااتم انتقااال  

 حركت اصلي بازرسي كنيد.

 

 

 

 

 

 راهگاه ها را تميز كنيد. جاروبك هاي
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 بازرسي ماهانه ماشين:

در صورت بااز باودن كاورهااي اكااردئوني،       مخزن خنك كننده را خالي و تميز نماييد.

 كاورها و راهگاهها را تميز كنيد.

ساافتي تساامه محركااه اسااپندل را    

 بازرسي كنيد..

 

 

 

 

 بازرسيهاي شش ماهه

 كنيد. جاروبك هاي راهگاه ها را تعويض
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 بازرسي ساليانه ماشين:

روغن را در سيساتم انتقاال حركات    

 اصلي تعويض كنيد.

روغن را در سر فرز عماودي تعاويض   

 نماييد.

مياازان روغاان را در پمااپ هياادروليك  

 بازرسي كنيد.
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 ساير اطلاعات در مورد بازرسي و نگهداري

لقي راهگاه ها از گوه ها حداقل ساالي  

توسط واحاد خادمات مشاتري     يكبار

 بازرسي گردد.

براي بازرسي قسمتهاي محكم كنناده  

ابزار در محورهاي عماودي و افقاي از   

نظر زنگ دگاي بايش از حاد توساط     

واحد خدمات مشتري ماورد بازرساي   

 گردد حداقل هر دو سال يكبار.

محور فرزهاي برناده افقاي و عماودي    

 داراي روغنكاري دائمي مي باشند.

اهده نقااص بااا واحااد در صااورت مشاا

 خدمات مشتريان تماس بگيريد.
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 بازرسي ميزان روغن

در صورت خيلي پاايين باودن ميازان    

 روغن مجددا آنرا پر كنيد.

مخزن بايد تا حداكثر شااخص آن پار   

 شود.

با توجه به پايين بودن ميزان روغن در 

شاااخص آن نياااز بااه بازرسااي سااطح 

روغن در واحد روغنكاري مركزي ماي  

 شد.با
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 پر كردن روغن

 

 ISO VG 220 در پوش مخزن را باز كنيد. 
 روغن راهگاه

 ميزان غلظت

220mm2/s40c 
 ليتر 7/2مقدار: حدود 

 

 

 

 

 

ميزان روغن را حداقل هفته اي يكباار  

بازرسي كنيد و در صورت لازوم آن را  

 .پركنيد

 

در پوش  را مجددا بساته و دريچاه را   

 نيد.به محل خود برگردا

تا حاداكثر درجاه بنادي روغان را باا      

 استفاده از شيلنگ و قيف پر كنيد.

 

  

 

 



 

 ل
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 تميز كردن روغن مستعمل

 

از كهنه يا وسيله مكش براي تخليه روغان اساتفاده   

 نماييد.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

روغن اضافي راهگااه در ظرفاي كاه در    

پشت پايه ماشين قرار دارد جمع شاده  

 است.

 يه كنماهي يكبار آن را تخل

 

 

 



 

 ل
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 (2واحد هيدروليك) محل روغنكاري شماره 

HLP ISO VG 46 
 روغن هيدروليك

 غلظت

46 mm2/s 40 c 
 مقدار حدودا

 ليتر 5/1گالن( 3)

افاات فشااار در سيسااتم هياادروليك   

ناشي از تراوش روغن در خطوط روغن 

يا كافي نبودن روغن باعي عمل كردن 

كلياد اضاطراري ماي باشاد. سيسااتم     

و در نتيجااه ماشااين متوقااف كنتارل   

 خواهد شد.

 

 

 

 

 بازرسي مقدار روغن

 ميزان صحيح روغن:

 

در صااورت پااايين بااودن سااطح  

 روغن آن را پر كنيد.

 ´1cm(3/8"حدودا )

 .زير لبه بالايي مخزن مي باشد

 

ميزان روغان را از دريچاه باالايي ماي      

 توان بازرسي كرد.

 

 

 

 



 

 ل
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 پركردن مخزن روغن

 1cm(3/8")تا 

زير لبه بالايي محفظه را با اساتفاده از  

 قيف و شيلنگ روغن بريزيد.

با احتياط پيچ پر كنناده پماپ را بااز    

 كنيد.

 كليد اصلي را قطع كنيد. 

 

 

 

 

 

  

ميزان روغان را حاداقل ساالي يكباار     

بازرسي كرده و در صاورت نيااز آن را   

 پر كنيد.

 

 مجددا پيچ را محكم كنيد.

 

 

 



 

 ل
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 ايع خنك كاريپر كردن م

  درپوش ورقي را برداريد. مخزن را پر از مايع خنك كاري كنيد.

درصورت لزوم ماايع خناك كااري را    

 حداقل ماهي يكبار تعويض كنيد.

مخاازن مااايع خنااك كاااري را تميااز 

 كنيد.

 گالن( 3ليتر يا  12)تقريبا 

 

 

 

 

 پاك كردن مخزن مايع خنك كاري

 %1محفظه خنك كننده را با محلاول  

 سود كاملاً بشوييد.

توري جلوي ورودي پمپ را برداشته و 

براده هاي كثيف و برنده را تميز كنيد. 

 ) از هواي تحت فشار استفاده نكنيد(

در موقع بساتن تاوري از سافتي جاا     

 توري مطم ن شويد.

درپوش ورقي را برداريد و مخزن را باا  

 شلنگ خالي كنيد.

 
 

 



 

 ل
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 (7ري شمارهبازرسي ميزان روغن )محل روغنكا

خط قرمز در وساط شيشاه حاد ميازان     

 صحيح روغن است.

از شيشه روغن نما ميزان روغان را بازرساي    

 كنيد.

 

 

 

CLP ISO VG 46 
 غلظت روغن سيستم انتقال

  mm2/s 40 c 46 
 مقدار:

 گالن( 3ليتر ) 5/1حدودا 

 ميزان روغن را هر هفته بازرسي كنيد.
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 پر كردن روغن

سر محور عمودي را در حالت توقف به  كركره را به طرف عقب تا كنيد.. از سوراخ فيلتر روغن را بريزيد.

 طرف جلو حركت دهيد.
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مياازان روغاان را از شيشااه روغاان نمااا  حد وسط شيشه ميزان صحيح روغن است.

 بازرسي كنيد.

دقيقه صبر كنيد تا روغن در جعبه دنده  5

 پخش شود.

 

 

 

 

 كركره را دوباره بكشيد.

 

 

 



 

 ل

 
57 

 FP4MEكاتالوگ         ماشين سازي تبريز                                                       بخش مكانيك                                            
CCC 

 تخليه روغن

 

درپوش تخليه را باز كارده و روغان را    درپوش تخليه را دوباره ببنديد.

 در ظرف روغن تخليه كنيد.

 گالن( 3ليتر يا  5/1)حدودا 

 

 محل درپوش تخليه، پشت كله گي

 

 



 

 ل
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 (6سرفرز عمودي) محل روغنكاري شماره

 

CLP ISO VG 46 
 ت روغن سيستم انتقالغلظ

 46 mm2/s 40 c 

سطح روغن را بطور متناوب در هفتاه  

 بازرسي كنيد.

 

 

 بازرسي ميزان روغن

پيچ را دوباره ببندياد و سارفرز را باه    

 وضعيت كاري برگردانيد..

پيچ را بااز كنياد: ميازان روغان باياد      

 پايين تر از لبه پيچ باشد.

 

درجاه باه سامت     5محور عماودي را  

 انيد.چپ برگرد

 
 



 

 ل
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 پر كردن روغن

درپوش پيچ را مجاددا ببندياد و سار    

 فرز را به وضعيت كاري برگردانيد.

بااحتياط روغن را با استفاده از شلينگ 

 و قيف تا حد لبريزپر كنيد.

 

درجاه باه سامت     5محور عماودي را  

 چپ برگردانيد.

 
 

 

 

 

 تخليه روغن

درپوش مغناطيسي پيچ پار كاردن را   

 .دوباره ببنديد

پيچ را بااز كنياد. روغان را در ظارف     

 مناسب بريزيد.

 

درجااه بااه   90ساارمحور عمااودي را  

 سمت راست برگردانيد.
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 بازرسي سفتي تسمه )اسپندل(

 پيچهاي اتصال را باز كنيد. حفاظ تسمه را باز كنيد.

 

پيچ اتصال را باز كرده و چرخ دستي را 

 بيرون بكشيد.

 

 

 

 

 

 

 

جانبي باه تسامه   تحت فشار 

 4/3سااانتي متاار ) 2تااا  5/1

ايانچ( از حالات    8/5اينچ تاا  

 اوليه منحرف مي گردد.

 

 

 با فشار انگشت سفتي تسمه را بازرسي كنيد.
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 تعويض يا سفت كردن تسمه

ميلااه فااولادي را بااين محاال انتقااال   پيچهاي اتصال موتور را شل كنيد.

 حركت و موتور محركه قرار دهيد.

 

 حفاظ تسمه را باز كنيد. فلكه و

 

 

 

 

 

 تعويض تسمه

( را HTD 640-8M-20تسمه تازه )بشماره 

 بدون استفاده از ابزار به جايش بياندازيد.

 

موتاور   با اساتفاده از  دسات ياجرثقيال   

رابه حركت  بياورياد تاا تسامه    اسپندل 

 شل شده و برداشته شود.
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 سفت كردن تسمه

 پيچهاي اتصال موتور را دوباره ببنديد. ببنديد حفاظ تسمه را

 

با استفاده از ميله فولادي موتور محركه را 

آنقدر به بيرون  فشار دهيد تا سافتي لازم  

 تسمه، حاصل شود.

 

 

 

 

 

 

 

 فلكه را ببنديد.

 

 

 



 

 ل
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 تعويض و تميز كردن جاروبكها

 

 پيچها را باز كنيد. درپوش را برداريد.

 

اي ماشااين مجهااز بااه  كشااوئي هاا 

حفااظتي در   (wipers)جاروبكهاي 

 نقاط زير هستند:

 كشوي ميز ، بالايي-

 كله گي، جلو -

 كشوئي ميز، پاييني -

هر هفته جاروبهاا را تمياز كارده و     -

 هر ششماه آنها را تعويض كنيد.

  

 

 

براي مونتاژ قسامتهاي فاوق، عكاس    

 اين روش عمل كنيد.

 تعويض كنيد.جاروبك براده را تميز يا 

 

 جاروبك براده را در بياوريد..
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 تعويض يا تميز كردن جاروبكها )كله گي(

 

جاروبكها را در جهت حركت باه جلاو    جاروبكها را تميز يا تعويض كنيد.

 برداريد.

 

 پيچها را باز كنيد.

 
 

 

 

براي مونتاژ قسمتهاي فوق عكس اين 

 روش عمل كنيد

 



 

 ل
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 روبكها )كشوئي ميز پاييني(تعويض يا تميز كردن جا

جاروبكها را به سمت طرفين كشيده از  جاروبكها را تميز يا تعويض كنيد.

 كشوئي جدا كنيد.

 

 پيچها را باز كنيد

 
 

 

براي مونتاژ قطعات عكس روش فاوق  

 عمل كنيد.
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 پاك كردن راهگاههاي سدل

راهگاهها و پيچ را تميز كرده و با روغان  

 نيد..آنها را روغنكاري ك

دو كركره واقع در پشت حمالاه را باا   

ابزار مناسب باز كنياد و كركاره را در   

 آوريد.

ابزار را مستقيما به دكماه هاا درگيار    

 كنيد.

 

را بااه وضااعيت مياااني  xكشااوئي محااور 

 تنظيم كنيد.

 

 

 

 

 هر دو كركره را بجاي اول برگردانيد.
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 پاك كردن راهگاهاي عمودي

عمودي را تميز كارده باا روغان بساتر      راهگاه هاي

 روغنكاري كنيد.

 

را به وضعيت انتهايي پايين تار   zكشوئي محور 

 حركت دهيد..

 

 
 

 

 

 پاك كردن راهگاههاي كله گي

راهگاهها را تميز كرده و با روغن بستر روغنكاري 

 كنيد.

 

را به وضعيت انتهايي به طرف جلو  yكشوئي محور 

 حركت دهيد..
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 رسي ماشين بعد از تصادمباز

از ساعت اندازه گيري براي بازرسي ماوازي  

 استفاده كنيد. Yبودن سطح ميز و محور 

 

كشاوئي محاور را بااا كنتارل باه عقااب     

 بكشيد..

 

 

 

 تصادمات با اسپندل افقي و عمودي:

كنتاارل را دوباااره روشاان  

كنيااد و عمليااات را ادامااه 

 دهيد.

 يد.موقعيت قفل كننده ها را بازرسي كن

 

را ساوار كارده و    (mm 300)ميله تسات  

حداقل هم مركزي در دو نقطاه را بازرساي   

 كنيد.

  

 
 



 

 ل
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 نصب ابزارها -كار با متعلقات



 

 ل
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 ل

 
71 

 FP4MEكاتالوگ         ماشين سازي تبريز                                                       بخش مكانيك                                            
CCC 

 

 (FP4ME)ليست متعلقات استادارد ماشين فرز 

 تعداد نام و مشخصات قطعات شماره

 1  (آچار تنظيم كولت1)

 1 10 چار آلني دسته دار( آ2)

 1  (اچار آلني دسته دار مخصوص3)

 1  ( درپوش گلويي4)

 1 13×12 ( آچار رينگ5)

 1 19×17 ( آچار رينگ6)

 1 22×19 ( آچار تخت7)

 S4 1 ( آچار آلني8)

 S5 1 ( آچار آلني9)

 S6 1 ( آچار آلني10)

 S8 1 ( آچار آلني11)

 (كتابچه راهنما12)

 

 1 

 

 


